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1. Tozlu Fren Uygulama Alanlari: kodu okutabilirsiniz =

Degisken dc gerilim uygulayarak, sistemde lineer olarak artan veya azalan fren tork
kuvveti saglar. Bu sayede farkli sistemlerde, kontrol edilebilen karsi fren tork kuvveti
uygulanabilir. Tozlu frenlerin kullanim alanlari,

Tekstil Makineleri
Test Sistemleri

Gergi Kontrol

Matbaa Makineleri
Tork Kontrol

Hiz Kontrol
Simiilasyon Sistemleri
Tel Isleme Makineleri

ve daha pek ¢ok 6zel sistemde tercih edilmektedirler.
2. Tozlu Fren Kontrolciisii Baglanti Semasi:

2.1. Potansiyometre ile Kontrol Baglantist:

POT MOTOR
m < 1
* *
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USTTEN GORUNUM

* A ve BMODBUS Protokolii seri haberlesme portlaridir.
(Opsiyonel)
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2.2. Analog 0-10V veya 4-20mA i¢in Kontrol kodu okutabilirsiniz =
Baglantist:

0-10V veya 4-20mA

- ||+
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USTTEN GORUNUM

* A ve B MODBUS Protokolii seri haberlesme portlaridir.
(Opsiyonel)

3. Menii Ayarlan

UP, DOWN, START/STOP ve MENU butonu olmak tizere dort adet buton ile menii
kontrolii yapilmaktadir. MENU butonu se¢im ve ana ekrandan ayar meniisiine gecis i¢in
kullanilir. UP ve DOWN, seg¢enekler ve meniiler aras1 gezinmede kullanilir.
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3.1. Ana Ekran kodu okutabilirsiniz =

Tiim baglantilar yapildiktan sonra cihaza enerji verildiginde ¢alisma durumu (ON/OFF)
ve doluluk/frenleme orani (%DUTY) gosterilmektedir. MENU butonu ile ayarlar kismina
girilmektedir. UP ve DOWN butonlari ile ayarlar kisminda ge¢is yapilmaktadir.

3.2. ON/OFF

MENU butonu ile girilen ayar meniisiinde ilk ayar ON/OFF durumudur. Tozlu freni
calisir duruma getirmek i¢in “ON”, kapatmak i¢in “OFF” durumu segilir.

OMOFF MO OHOFFMOD
Ly OFF

3.3. START A.
Cihazin baslamasi i¢in baglama anahtar1 (START A.) kontrolii ayarlanmalidir. Cihaz

tizerinden kontrol i¢in “KLEMENS” , harici cihaz (PLC vb.) ile kontrolii i¢in “PANEL”
veya modbus protokolii ile kontrol i¢cin “MODBUS” segilir.

START A. START H.

TERMIMAL FPANHEL
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3.4. SET AYAR kodu okutabilirsiniz =

SET ADIJ ile cihazin kontroliinlin giris platformu ayarlanir. Kontrol sinyali cihaz
iizerinden alintyorsa “KLEMENS”, harici cihazdan (PLC vb.) gelen sinyal i¢in “PANEL”
veya modbus protokolii ile kontrol i¢in “MODBUS” segilir.

SET ADT. SET ADJ.
FANNEL TERMIMAL

3.5. MAX AYAR

MAX ADJ ile frenleme oraninin ust limiti belirlenir. MENU butonuna basilir ve
UP/DOWN ile sayisal deger girilir.

3.6. MIN AYAR

MIN ADIJ ile frenleme oraninin alt limiti belirlenir. MENU butonuna basilir ve
UP/DOWN ile sayisal deger girilir.
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3.7. AN. GIRIS

AN. GIRIS ile analog giris se¢ilir. Potansiyometre girisi i¢in “POT”, 0-10V i¢in “0-10 V
ve 4-20mA girisi i¢in “4-20 mA” segilir. MENU butonuna basilir. UP/DOWN ile giris
secilir.

AL THPUT AL THPUT
FOT B-1@ L

AL THFUT
4-268 mH

3.8. MODBUS AYAR

Frenin Modbus adresini bu ekrandan ayarlayabilmekteyiz. Bu sayede ayni modbus
haberlesme hattina 255’e kadar fren baglayabilirsiniz.
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